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Spannvorrichtung 
zum Festspannen von Werkstiicken 


Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung zuja Festspannen 
von Werkstiicken r mit mindestens zwei Spanngliedem,niit deren Hilff 
das auf einer Auf lagef lache auflegbare und zu bearbeitende Werk- 
stiick festspannbar 1st. 

Spannvorrichtungen der eingangs beschriebenen Art sind in ver- 
schiedenen AusfUhrungsf ormen bereits bekannt ( Zyllis Universal- 
spanngerat; Spannvorrichtung Hobelfix; Spannvorrichtung Prak- 
tikus; Ideal Heimwerkbank) . 

Allen diesen Konstruktionen ist gemeinsam, dass mit Hilfe ihrer 
Spannglieder bei einem seitlichen Ansetzen derselben an einem 
zu spannenden Werkstiick dasselbe zwischen diesen zwar fest- 
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gehalten f jedoch nicht zugleich auch an die Auf lagef lache der 
Spannvorrichtung unter Druck angelegt werden kann. Eine zuver- 
lassige Einspannung beispielsweise schmaler und hoher WerkstUcke, 
wie z.B. relativ diinner Holzplatten, Insbesondere zur Verhinde- 
rung eines Umkippens zwischen den Spanngliedern , 1st jedoch erst 
dann gewahrleistet , wenn diese bei seitlicher Einspannung zu- 
gleich auch entlang einer ihrer Langskanten unter Druck an der 
Auf lagef ISche zur Anlage gebracht werden. 

Aus diesem Grunde sind die schraubstockbackenartig oder schraub- 
zwingenfcSrmig ausgebildeten Spannglieder der bekannten Spannvor- 
richtungen an der Auf lagef lache umsetzbar angeordnet, so dass 
sich zwar auch WerkstUcke von oben her festspannen lassen, doch 
greift dann eines der Spannglieder an. der Werkstiickoberseite an, 
so dass diese nicht mehr ttber ihren ganzen Bereich f rei zugang- 
lich ist. Oberdies ist aber dann ein seitliches Einspannen nicht 
moglich. 4 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrich- 
tung der eingangs erw^hnten Art zu schaffen, die bei seitlichem 
Einspannen eines Werkstttckes zugleich auch eine Auflage desselben 
mit einer bestimmten Anpresskraft auf der Auf lagef ISche ermog- 
licht. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass dadurch gelost, dass die 
Spannglieder, wie an sich bekannt, auf einem geme ins amen, lang- 
lichen TrSger angeordnet sind, der mit seinen Enden an Spann- 
flachen befestigbar ist, die sich in einer zur Auf lagef lache 
schragen Ebene befinden. 
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Diese Konstruktion ermSglicht die beabsichtlgte Erzeugung eines 
Werkstiickanpressdruckes in Richtung der Auf lagef lMche dadurch, 
dass nach Einspannen eines Werkstttckes zwischen die Spannglieder 
die gesamte, durch Spannglieder, Werkstiick und TrSger gebildete 
Baueinheit relativ zur Auf lagef lache derart verstellt wird, dass 
sich die Enden des TrSgers in einem Abstand zu den sich in der 
erwahnten schragen Ebene befindenden Spannflachen befinden. 
Durch ein manuelles Aufdrticken des Werkstuckes auf die Auflage- 
f la che und durch gleichzeitiges Verformen der TrSgerenden urn 
den Betrag der Distanz zwischen diesen und den Spannflachen 
zura Befestigen der Tragerenden an den letzteren resultiert aus 
der sich hierbei ergebenden Vorspannung des Tragers eine zusMtz- 
liche, auf das Werkstiick senkrecht zur Auf lagef lache wirkende 
Spannkraft, die versucht, das V7erkst\ick standig mit der Auflage- 
f lache unter Druck in Beriihrung zu halten und dadurch z.B. einen 
absolut sicheren Hobelsitz gewahrleistet . 

c 

Vorteilhaft ist es dabei, wenn die Spannflachen an auf die Auf- 
lagef lache aufgesetzten Haltern vorgesehen sind und wenn in den 
schragen Spannflachen sich in Richtung ihrer Schrage erstrecken- 
de Langsschlitze angeordnet sind, an denen die Tragerenden mit- . 
tels Schrauben festspannbar sind. 

In weiterer vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist es' 
ausserdem giinstig, wenn sich die die Enden des Tragers aufnehmen- 
den Spannflachen der Halter vor der Vorderkante der Auflagefla- 
che befinden und ungefMhr 45° zur Auf lagef lache geneigt ange- 
ordnet sind. Diese Konstruktion ermoglicht es, auch grosste Gegsn 
stSnde spannen zu kpnnen, ohne diese hierzu auf die Auflage- 
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flache aufbringen zu mussen. Zu diesem Zweck muss dann lediglich 
der Trager an den Spannflachen um seine Langsachse um 18o° 
gedreht werden, so dass die Spannglieder von der Vorderkante 
der AuflageflMche wegweisen und dadurch Gegenst3nde,unter Druck 
auf dem Boden stehend, festgspannt werden kfinnen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, den 
TrMger durch eine Fiihrungsschiene zu bilden, entlang der minde- 
stens ein Spannglied verschiebbar und fe.ntstellbar angeordnet isr. 
In diesem Falle sind somit die Spannglieder im Abstand von der 
Vorderkante der Auf lagef ISche und parallel zu dieser relativ 
zueinander verstellbar. Dabei entspricht die maxlmale Spannweite 
im wesentlichen der Lange der Fiihrungschiene , so dass also auch 
extrem breite Werkstucke vorteilhaft gespannt werden konnen, 
wobei sich auf der Fiihrungsschiene mindestens das eins Spann- 
glied zur Einstellung der erforderlichen Spannbreite miihelos 
und schnell stufenlos verstellen lasst. Es lassen sich daroit 
Werkstucke unterschiedlichster l Breite in kurzester Zeit fest- 
spannen, ohne dass in umstMndlicher Weise Spannglieder aus einer 
/orgegebenen Spannstellung in eine andere umzusetzen sind. 

Bevorzugt wird man die Konstruktion so treffen, dass beide Spann- 
glieder auf der Ftthrungsschiene verschiebbar und feststellbar 
angeordnet sind, so dass ein Werkstuck in jedem beliebigen Be- 
reich der FUhrungsschiene festgespannt v/erden kann . 

Die Handhabung der Spannvorrichtung lasst sich dabei noch er- 
weitern, wenn die Halter ein sich an deren schragen Spannfiache 
anschliessendes, in einer zur Auf lagef lache senkrechten Ebene 
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und im Abstand von deren Vorderkante angeordnetes Teilstiick 
aufweisen, in das sich der Langsschlitz der schragen Spann- 
f lache zur vorzugsweise stufenlosen Hohenverstellbarkeit der 
Fiihrungsschiene fortsetzt, so dass sich auch verhaltnismassig 
hohe Werkstticke stabil einspannen lassen, indem durch die mog- 
liche Hdhenverstellung der Fiihrungsschiene die Spannglieder 
nach oben entsprechend nachgestellt werden konnen. Die zur Be- 
festigung der Fiihrungsschiene dienenden Halter wird man vor- 
teilhaft durch abgewinkelte Flachprofile bilden, die mit einem 
sich von der schrSgen Spannflache v/egerstreckenden und senkrecht 
zu dem sich an die letztere anschliessenden Teilstiick angeord- 
neten Befestigungsschenkel an der Auf lagef ISche befestigt sind. 

Die Befestigung der Halter an der Auf lagef lache kann auf ver- 
schiedene Weise erfolgen* Beispielsweise konnen hierzu die Hal- 
ter mit entsprechenden Schraubzwingen kombiniert sein, die eine 
losbare Befestigung an einer Kante, insbesondere der Vorderkante 
der Auf lagef lache r ermoglichen. 1st beabsichtigt , die Spannvor- 
richtung standig an einem geeigneten Tisch, einer Werkbank oder 
dergleichen zu belassen, so konnen die Halter an diesen auch 
f estgeschraubt werden. Eine Konstruktion, die keine spezielle 
Befestigung der Halter an der Platte eines Tisches oder einer 
Werkbank erfordert f ergibt sich, wenn die Halter an der Vorder- 
kante einer verhaltnismassig breiten Tragerplatte befestigt sind 
die ihrerseits auf die Auf lagef lache auflegbar ist. 

Auch die Fiihrungsschiene und die Spannglieder konnen beliebig 
ausgebildet sein. Eine besonders stabile und kostengiinstig her- 
zustellende Konstruktion ist dabei erheiltlich, wenn die Fuhrungs 
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schiene in Art einer Schraubzwingengleitschiene ausgebildet ist 
und die Spannglieder durch Schraubzwingenbiigel gebildet sind, 
von denen der eine in Art eines Festbiigels und der andere in 
Art eines , eine mit einer Druckkappe ausgestatten Gewindespin- 
del aufweisenden Gleitbiigels ausgestattet ist. 

Der Vollstandigkeit halber sei schliesslich erwahnt, dass auch 
eine Konstruktion als mit zur Erfindung gehorend betrachtet 
wird, deren Trager lediglich an einer Stelle, vorzugsweise an 
einem mittleren Teil, an einer schragen Spannflache befestigbar 
ist, wobei es gleichgUltig ist, ob die SpannflMche bzw. die 
SpannflMchen relativ zur Auf lagef lMche abfallend oder anstei- 
gend angeordnet sind. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung sind aus der 
sich anschliessenden Beschreibung eines in der Zeichnung gezeig 
ten Ausfuhrungsbeispieles einer erf indungsgemassen Spannvorrich 
tung und/oder aus den Patentanspruchen zu entnehmen. 
In der Zeichnung zeigen: 

Fig.l eine schaubildliche Ansicht einer ublichen Werkbank, 
an deren Vorderseite eirie erf indungsgemasse Spannvor- 
richtung angeordnet und zwischen deren Spanngliedern 
ein verbal tnismassig holies Werkstiick eingespannt ist, 

Fig. 2 eine Darstellung ahnlich Fig. 1, wobei zwischen den 
Spanngliedern der Spannvorrichtung ein verhaltnis- 
massig hohes f schmales Werkstiick eingpspannt ist r 

Fig. 3 eine Vorderansicht der verkiirzt dargestellten und 
teilweise auf gebrochenen Spannvorrichtung, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Spannplatte des einen 
Spanngliedes der Spannvorrichtung entlang der 
Linie 4-4 der Fig. 3, 
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eine Darstellung ahnlich Fig. 4 zur Veranschaulichung 
einer Konstruktiohsvariante zur Halterung der Spann- 
platte am entsprechenden Spannglied der Spannvorrichtung f 

eine Seitenansicht der an einer TrSgerplatte montierten 
Halter der Spannvorrichtung, 

in schematischer Darstellung eine Teilseitenansicht 
der Spannvorrichtung zur Veranschaulichung der Er- 
zeugung einer Anpresskraft , mit d£r ein WerkstUck 
in seitlicher Einspannung standig an die Auflage- 
flache der Spannvorrichtung aufgedriickt wird. 

In den Fig. 1 und 2 ist ein Werktisch lo gezeigt, an dem an 
der Vorderkante 12 seiner Tischplatte 14 eine als Ganzes mit 
16 bezeichnete Spannvorrichtung zum.Festspannen von zu bear- 
beitenden Werkstiicken angeordnet ist. Diese Spannvorrichtung 
weist eine mittels Haltern 18 r 2o an der Tischplatte gehaltene 
Fuhrungsschiene 22 auf, die beim vorliegenden AusfUhrungsbei- 
spiel horizontal sowie im Parallelabstand zur Vorderkante 12 
der Tischplatte 14 gehalten ist.. Auf dieser Flihrungsschiene 
sind zwei als Ganzes mit 24 und 26 bezeichnete Spannglieder 
verschiebbar und feststellbar angeordnet, die sich in verti- 
kaler Richtung nach oben erstrecken und zwischen denen ein 
Werkstuck festspannbar ist. 

v / 

Beim vorliegenden Ausfuhruijgf^*^ die Ftthrungsschiene 

in Art einer Schraubzwingengleitschiene ausgebildet, die mit 
ihren Enden an den Haltern 18, 2o hohenverstellbar gehalten ist. 
Die auf ihr verschiebbar angeordneten Spannglieder 24,26 sind 
durch Schraubzwingenbugel gebllStet, von denen der Btigel 24 in 
Art eines eine mit einent Handgiriff 28 ausgestattete Gewinde- 
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spindel 3o* aufweisenden Gleitbugels und der andere Biigel in 
Art eine3 Festbiigels ausgeblldet 1st. Die Gewindespindel 3o 
des Gleitbugels 24 tragt an ihrem als Kugelkopf ausgebildeten 
Endstuck 32 eine dieses ubergreif ende Druckkappe 34 , die vor- 
zugsweise auf dem Kugelkopf nur geringfugig verschwenkbar ange- 
ordnet 1st zum Ausgleich geringer Winkelabweichungen. Druckkappe 
34 und Gewindespindel 3o. konnen auch als ein Teil 33 gefertigt 
in die T-Nut der Spannplatte 38 eingreifen, wie dies in Fig. 5 
dargestellt ist. Die Druckkappe halt eine im wesent lichen die 
Lange des Gleitbugels 24 aufweisende, mit einer ebenen Spann- 
flache 36 ausgestattete Spannplatte 38 , wobei die Druckkappe 34 
diese im Bereich ihres einen Endes halt, wahrend sie mit ihrem 
anderen Ende entweder die FUhrungsschiene 2 2 gabelartig um- 
greift oder mit einem entsprechenden, osenartigen Endstuck auf 
dieser verschiebbar gefuhrt ist. Diese Spannplatte ist in der 
gezeigten Stellung der Gewindespindel 3o auf einem Teil ihrer 
Lange vom Gleitbugel 24 abgesti^tzt. Deren ebene Spannflache 36 
stellt sicher, dass ein Werkstuck zwischen den beiden Schraub- 
zwingenbugeln 24,26 iiber deren gesamte Lange festgehalten wird. 
Zur Befestigung der Spannplatte 38 an der Druckkappe 34 ist 
diese an ihrer Ruckseite mit einer T-Nut-f ormigen Ausnehmung 4o 
ausgestattet, in welche die Druckkappe derart eingesetzt ist, 
dass eine zuverlassige gegenseitige Verbindung dieser Teile ge- 
wahrleistet ist. Wie aus Fig. 2 und 7 zu ersehen ist, sind die 
die Ftihrungsschiene 22 haltenden Halter 18 f 2o aus einem geeig- 
neten, mehrfach abgewinkelten Flachprofil hergestellt, wobei 
deren waagrechter Schenkel 42 mit Hilfe von beispielsweise durch 
Schrauben und Muttern 44,46 g*bildeten Bef estigungsmitteln am 
Werkstuck befestigbar isbVon dies^m erstreckt sich vorzugweise 
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unter einem Winkel von 45° ein Prof ilteilstiick 47 schrag 
nach unten weg r das in ein^n vertikalen Schenkel 48 
ubergeht, der mit einem sich in vertikaler Richtung erstrecken- 
den und sich auch in das Prof ilteilstiick 47 hineinerstreckenden 
Langsschlitz 5o ausgestattet ist, der von an der Fuhrungsschie- 
ne 22 gehaltenen Befestigungsschrauben durchdrungen ist. Die 
Fuhrungsschiene ist damit in den LMngsschlitzen 5o an den 
Haltern sowohl in vertikaler Richtung als auch liber den Bereich 
des Profilteilstiickes 47 in einer schragen Ebene verstellbar. 
Diese abgewinkelte Ausbildung der Halter 18, 2o bietet mehrere 
Vorteile. Einmal stehen die Halter in seitlichem Bereich der 
Spannvorrichtung bei der Bearbeitung von Werkstucken nicht 
stQrend im Wege. Zum anderen aber ermoglicht die Anordnung des 
Langsschlitzes 5o auch im schrSg liegenden Halterteilstttck 47 
ein besonders stabiles Festspannen eines Werkstiickes in der 
Weise, dass es nicht nur zwischen den Spanngliedern 24,26 fest- 
gespannt, sondern auch mit ein$r bestimmten Anpresskraft auf 
die Werkstuckauf lageflache aufgedriickt wird. Hierauf wird im 
Zusammenhang mit der Beschreibung der Fig. 7 naher eingegangen. 

Beim vorliegenden A^sf Qhrungsbeispiel sind die Halter 18, 2o mit 
ihrem Schenkel 42 auf eine Tragerplatte 56 aufgeschraubt . Diese 
Tragerplatte, die zweckmSssig eine Mindestgrosse nicht unter- 
schreiten soil, ist auf die Tischplatte 14 des Werktisches lo 
aufgelegt und kann bei Bedarf mit Zwingen gehalten werden, 
wobei sie mit der Vorderkante 12 der Tischplatte 14 bundig ab- 
schliessen Oder geringfligig uber diese vorstehen kann. 

Bei der Darstellung nach Fig.l ist zwischen die Spannglieder 
24,26 ein verhaltnismassig hohes Werkstuck 58 in Form eines 
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Balkens eingespannt, der auf der Oberseite der Tragerplatte 56 
aufliegt. Sind Werkstiicke geringer Ilohe zu spannen, so wird 
man zweckmassig die Ftihrungsschiene relativ zur Oberseite der 
Tragerplatte 56 derart absenken, dass die Spannglieder ledig- 
lich geringfiigig tiber die Ebene der Tragerplattenoberseite vor- 
stehen. Damit ist erreicht, dass mit ihrer Hilfe zwar das Werk- 
stiick zuverlSssig festgespannt werden kann, dass die Spann- 
glieder aber nicht uber dessen Oberseite hinausragen, so dass 
die Werkstiicke von den Spanngliedern unbehindert an ihrer oben 
liegenden Flache bearbeitet werden konnen. 

In Fig. 2 ist beispielsweise ein verhMltnismassig schmales, 
plattenartiges Werkstiick 6o gespannt,und es ist zu ersehen, dass 
hierzu die Ftihrungsschiene 22 mit ihren Enden an der Oberseite 
der in einer schragen Ebene liegenden Prof ilteilstiicke 47 
der Halter mittels . Flttgelmuttprn 52 festgeschraubt sind, 
so dass sich auch die durch die Zwingenbiigel gebild^t^n 
Spannglieder 24,26 in dieser schragen Kbene 

befinden und dabei die Vorderkante der Tragerplatte (ibergreifen. 
Um nun die erwShnte Anpresskraft senkrecht zur Auf lagef lache 59 
der Tragerplatte 56 zu erzeugen, ist zunachst das Werkstiick 
auf diese aufzustellen, die Ftihrungsschiene 22 nach oben zu 
verschieben und an den "schragen Spannflachen der Profilteil- 
stiicke 47 der Halter 18 r 2o f estzuspannen . Danach ist das Werk- 
stiick zwischen den Schraubzwingenbttgeln 24,26 f estzuspannen f 
wobei dadurch die Gewahr gegeben ist, dass das Werkstuck 6o 
in bezug auf die Auf lagef IMche 59 der Tragerplatte 56 zwischen 
den Schraubzwingenbttgeln einwandfrei ausgerichtet ist. Nach 
Festspannen des WerkstUckes ist zunSchst die Ftihrungsschiene 22 
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an den Haltern 18, 2o zu lSsen^wor^uf das Werkstuck 6o bei- 
spielsweise um den Betrag x/parailel zur Auf lagef lSche 59 in 
Richtung ihrer Vorderkante 62 zu verschieben ist. Aufgrund der 
gegenseitigen Verspannung von Schraubzwingenbugeln und Werkstiick 
wird dabei zwangsiaufig wahrend dieser Werkstuckverstellung 
die Fuhrungsschiene 22 um den Betrag y von den schragen, mit 
64 bezeichneten Spannflachen der Halter abgehoben. Um nun das 
Werksttick endgultig auf der Spannvorrichtung festzuspannen, 
mussen demgemass mittels den Flugelmuttern 52 die Enden der 
Fuhrungsschiene 22 an die schragen Spannflachen 64 unter Druck 
angelegt werden, wozu es zunSchst notwendig ist, das Werkstiick 
6o manuell auf die Auf lagef lache 59 der Tragerplatte 56 auf- 
zudriicken, so dass dasselbe wahrend des Anschraubens der Fuh- 
rungsschiene 22 an den schragen Spannflachen 64 der Halter 18, 
2o nicht abkippen kann. Aufgrund der festen Verspannung der 
Schraubzwingenbiigel mit dem Werkstuck wird beim Festspannen der 
Fuhrungsschiene diese im Bereich ihrer Enden zwangsiaufig wieder 
um den Betrag y in Richtung des' Prof ilteilstiickes 47 der Halter 
18, 2o verformt, wodurch. die Fuhrungsschiene eine die gewunschte 
^npresskraft erzeugende Vorspannung erhalt, durch welche das 
Werkstuck 6o auf die Auf lagef lache 59 gepresst wird. Zur Erzeu- 
gung dieser Anpresskraft V7irken also anfanglich zwei Krafte zu- 
samnien, namlich einmal die manuell auf gebrachte , auf das Werk- 
stuck wirkende Haltekraft A sowie die durch Vorspannen der 
Fuhrungsschiene 22 wirksame Schraubkraft F. Beide Krafte wirken 
jeweils senkrecht auf die entsprechenden Bezugsf lachen 59,64. 
Durch das Vorspannen der Fuhrungsschiene wird schliesslich noch 
eine Verschiebekraft V parallel zur Auf lagef lSche 59 wirksam, 
wie dies aus dem aufgezeigten Krafte-Parallelogramm ersichtlich 
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ist, aus dem hervorgeht, dass aus diesen beiden Kraften als 
Resultierende eine Spannkraft B entsteht. Dadurch, dass beim 
Festschrauben der Ftthrungsschiene 22 das Werkstuck durch die 
Anpresskraft A auf der Auf lagef lHche 59 festgehalten v/ird, 
kann die Kraf tkomponente V das Werkstuck nicht in Richtung 
dieser Kraft wegschieben. In auf gespanntem Zustand wird also 
das Werkstuck mit einer Spannkraft B auch auf seine Auflage- 
flache 59 standig gedruckt. 

Durch verstellen der beiden Spannglieder 24,26 entlang der Fuh- 
rungsschiene 22 ist es moglich, in jedem beliebigen Bereich 
zwischen den Haltern 18, 2o ein Werkstuck zu spannen. Die er- 
f indungsgemass Anordnung der FUhrungsschiene und der Spannglie- 
der ermoglicht ausserdem das Festspannen extrem breiter Werk- 
stiicke. Die Spannvorrichtung ermoglicht es damit, hohe und 
niedrige, schmale und breite, kurze und lange Werkstlicke mit 
einem Minimum an technischem Aufwand vorteilhaft spannen zu 
konnen. Die Schiene mit den Spanngliedern 2 4,26 kann, abgenom- 
men, als normale Schraubzwinge verwendet werden. 
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Patentanspriiche : 

Spannvorrichtung zum Festspannen von Werkstticken, mit min- 
destens zwei Spanngliedern, zwischen denen das auf einer 
AuflageflMche auflegbare und zu bearbeitende Werksttick 
festspannbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spannglieder (24,26) , vzie an sich bekannt, 
auf einem gemeinsamen, llinglichen Trager (22) angeordnet 
sind, der mit seinen Enden an Spannflachen (64) befestigbar 
ist, die sich in einer zur Auf lagef lSche (59 } schragen Ebene 
befinden- 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spannflachen (64) an auf die Auf lagef lache (59) 
aufgesetzten Haltern (18,20) vorgesehen sind und dass in 

den schragen Spannflachen (64) sich in Richtung ihrer Schrage 
erstreckende Langsschlitze J5o) angeordnet sind, an denen .. 
die Tragerenden mittels Spannschrauben (52) festspannbar 
sind* 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 2 r dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die die Enden des TrSgers (22) aufnehmenden Spann- 
flachen (64) der Halter (18, 2o) vor der Vorderkante (62) 
der Auf lagef lache f 59) befinden. 

4. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Spannflachen (64) der 
Halter (18, 2o) ungefShr 45° zur Auf lagef lache (59) geneigt 
angeordnet sind, 

- 2 - 
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5. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dass der TrSger eine Fiihrungsschie- 
ne (22) bildet, entlang der mindestens eines der Spann- 
glieder (24 bzw. 26) verschiebbar und feststellbar ange- 
ordnet ist. 

6. Spannvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Halter (18,2o) ein sich an deren schragen 
SpannflSche (64) anschliessendes, in einer zur Auflagefla- 
che ("59 ) senkrechten Ebene und im Abstand von deren Vorder- 
kante (62) angeordnetes Teilstiick (48) aufweisen, in das 
sich der * Langsschlitz (5o) der schragen SpannflMche (64) 

zur vorzugsv/eise stufenlosen Hohenverstellbarkeit der Fuh- 
rungsschiene (22) fortsetzt. 

7. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 
2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Halter (18, 2o) 
durch abgewinkelte Flachprofile gebildet sind, die mit 
einem sich von der schragen Spannf lache (64) wegerstrecken- 
den und senkrecht zu dem sich an die letztere anschliessen- 
den Teilstiick (48) angeordneten Befestigungsschenkel (42) 
an der Auf lagef lache (59 ) befestigt sind. 

8. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Auf lagef lache (99 ) die 
obere Fl&che einer einen Bestandteil der Spannvorrichtung 
bildenden TrMgerplatte (56) bildet. 


709810/0227 


A 41 273 b 
y - 137 
2.9.75 


A* 


2539613 


9. Spannvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 
4 bis 8, dadurch gekennzeichnet , dass die Fuhrungsschiene 
(22) in Art einer Schraubzwingengleitschiene ausgebildet 
ist, und die Spannglieder (24,26) durch SchraubzwingenbUgel 
gebildet sirid, von denen der eine in Art eines Festbiigels 
und der andere in Art eines eine mit einer Druckkappe (34) 
ausgestatteten Gewindespindel (3o) aufweisenden Gleitbiigels 
ausgebildet ist. 

10. Spannvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass an der dem festbiigelartigen Schraubzwingenbiigel (26) 
zugekehrten Seite des Gleitbiigels (24) eine ebene Spann- 
platte (38) zugeordnet ist, deren eines Ende an der auf 
der Gewindespindel (3o) drehbar sitzenden Druckkappe (34) 
des Gleitbiigels (24) gehalten und deren anderes Ende an 
der Fiihrungsschiene (22) verschiebbar gefuhrt ist. 

11. Spannvorrichtung nach Anspruch lo # dadurch gekennzeichnet, 
dass die Druckkappe (34) der Gewindespindel (3o) des 
Gleitbiigels (24) in einer in die Ruckseite der Spannplatte 

(38) eingearbeiteten, insbesondere T-Nutformigen Ausnehmung 

(4o) gehalten ist. 

12. Spannvorrichtung nach Anspruch lo oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am freien Ende der Gewindespindel (3o) zur 
Defestigung der Spannplatte (38) ein auf einem Hals sitzen- 
der Kopf (32) angeformt ist, der pas send in die T-Nutformige 
Ausnehmung (4o) eingreift. 
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